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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
На оборудование для фильтрации пульпы
	№ 
п/п
	Необходимые данные для подбора 
фильтра
	Ответы

	1. ХАРАКТЕРИСТИКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

	1.1
	Область применения, вид технологии, источник стоков, схема  производства и др. 
	

	1.2
	Перечень объектов стоковыделения или оборудования для которого необходима установка фильтрации.
	

	1.3
	Описание технологического процесса, работы оборудования объектов фильтрации.
	

	1.4
	Режим работы оборудования (непрерывный, периодический, фонд машинного времени оборудования).
	

	1.5
	Характеристика существующей системы фильтрации (если таковая имеется):

(естественная, вытяжная вентиляция)
	

	1.6
	Тип промышленности/применение.
	

	1.7
	Тип фильтра
	

	1.8
	Площадь фильтрации, м2
	

	1.9
	Важность кека, %
	

	1.10
	Результат отмывки
	

	1.11
	Чистота фильтрата, мг сух./л/(ppm)
	

	1.12
	Расход промышленной жидкости, м3/т сухого
	

	1.13
	Конструкционные материалы
	

	1.14
	Производительность передела фильтрации в год, - т/час (по сухому); 
- л/час.
	

	
	
	

	
	
	

	1.15
	Материальный поток, т/час сухого
	

	1.16
	Материальный поток, м3/час пульпы
	

	1.17
	Продолжительность, час/сутки
	

	1.18
	Продолжительность суток/неделю
	

	1.19
	Следующая стадия после фильтрации
	

	2. ХАРАКТЕРИСТИКИ ПУЛЬПЫ

	2.1
	Наименование пульпы
	

	2.2
	Состав твёрдой фазы
	

	2.3
	Химический состав твёрдой фазы
	

	2.4
	Состав жидкой фазы
	
	Объем-ный %
	
	мг/м³

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	2.5
	Химический состав жидкой фазы
	

	2.6
	Абразивные/коррозионные вещества в пульпе
	

	2.7
	Дополнительная информация
	

	2.8
	Дисперсный, фракционный  состав  пульпы  на  входе  в фильтр:
	мкм-                            .…..%

мкм-                            .…..%

мкм-                            .…..%

мкм-                            .…..%

мкм-                            .…..%

мкм-                            ..…..%

	2.9
	Свойства пульпы:

- плотность пульпы, г/л;

- плотность жидкой фазы, г/л;

- содержание твердого, %;

- температура пульпы, °С; 

- удельный вес твердого, кг/дм3;

- зависимость от температуры;

- содержание Cl в пульпе, ppm;

- рН (кислотная, щелочная, нейтральная);

- необходимость промывки кека;

- тип промывки жидкости;

- температура промывной жидкости, °С;

- метод анализа;

- рекомендации;

- дополнительные материалы для фильтрации. 

- дополнительные комментарии:
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	да
	нет

	
	
	

	
	
	

	
	
	да
	нет

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.10
	Система пылеудаления из аппарата:

- способ шламоудаления;
- режим работы шламоудаления;
- требуемая отметка низа шламовыпускных отверстий; 

- особые требования к шламоудалению.
	

	3. ЗАДАЧИ ТЕСТИРОВАНИЯ

	3.1
	Необходимая производительность, 

- т сух. /час; 

- л/час.
	

	
	
	

	
	
	

	3.2
	Влажность, %
	

	3.3
	Результат отмывки
	

	3.4
	Расход промышленной жидкости, м3/т сухого
	

	3.5
	Чистота фильтрата: 

- мг/л;

- ppm.
	

	
	
	

	
	
	

	3.6
	Другие требования
	

	4. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ  СВЕДЕНИЯ

	4.1
	Место  установки, схема, план (помещение, открытая площадка), габариты площадки, ограничение по высоте, наличие  предварительных аппаратов  очистки, чертежи и др. для размещения фильтр
	Приложить

	4.2
	Диапазон наружных температур, °С.
	-…°С…..+…°С.

	4.3
	  Особые требования по автоматизации.
	

	4.4
	  Требование к комплектации:

  -ограждение, да/нет;

  - укрытие, да/нет;

  -лестница, да/нет;

  -датчики уровня пульпы, да/нет;

  -прочее.
	

	4.5
	Наименование организации, адрес
	

	4.6
	Должность, Ф.И.О., № телефона, e-mail,  лица, заполнившего  опросный лист.
	 «____» ________20    г.
подпись, дата
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