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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
Опросный лист по фильтрации жидкостей и твердых частиц
	№ 
п/п
	Необходимые данные для подбора 
фильтра
	Ответы

	1. ХАРАКТЕРИСТИКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА ФИЛЬТРАЦИИ

	1.1
	Область применения, вид технологии, источник стоков, схема  производства и др. 
	

	1.2
	Перечень объектов стоковыделения или оборудования для которого необходима установка фильтрации.
	

	1.3
	Описание технологического процесса, работы оборудования объектов фильтрации.
	

	1.4
	Режим работы оборудования (непрерывный, периодический, фонд машинного времени оборудования).
	

	1.5
	Характеристика существующей системы фильтрации (если таковая имеется)
	

	2. ПРИМЕНЯЕМОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ФИЛЬТРАЦИИ

	2.1
	Тип фильтровальной установки
	

	2.2
	Вид работы
	цикличная
	непрерывная

	
	
	
	

	2.3
	Объем (единица), л
	

	2.4
	Производительность (единица), л/час.
	

	2.5
	Площадь фильтрации, м2
	

	2.6
	Потребление промывной жидкости, м3/т сухого.
	

	2.7
	Влажность кека, %
	

	2.8
	Размер фильтро-ткани:

- номер;

- длина, мм.;

- ширина, мм.
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.9
	Давление подачи, Бар
	

	2.10
	Давление фильтрации
	

	2.11
	Если вакуум (разрежение)
	

	2.12
	Давление сжатия
	

	2.13
	Тип ткани
	

	2.14
	Материал
	

	2.15
	Проницаемость фильтр-ткани (воздух), л/дм3*мин
	

	2.16
	Тип пряжи:

- продольные (основа);

- поперечные (утка).
	мульти
	моно
	штапель
	другое

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	2.17
	Жизненный цикл

- часы;

- месяцы;

- количество циклов.
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.18
	Опыт по существующей фильтро-ткани:

- блокировка/залипание;

- абразивный износ;

- слабый поток (низкий пропуск);

- складки и морщины;

- вытягивание;

- низкая чистота;

- налипание кека (плохое);

- разрушение материала;

- усадка, сжатие;

- растяжение;

- высокая влажность кека;

- истирание в области подачи;

- стыки соединения материала;

- линейность в работе;

- утечки сквозь края;

- общее плохое исполнение;

- общее хорошее исполнение;

- приемлемое исполнение.
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.19
	Скорость производства:

- кг. сухого/час;

- м3/час.
	

	
	
	

	
	
	

	2.20
	Время работы:

- час/день;

- дней/год.
	

	
	
	

	
	
	

	2.21
	Время пакетного цикла:

- мин/цикл.;

- мощность.
	

	2.22
	Этап процесса перед фильтрацией
	

	2.23
	Этап процесса после фильтрации
	

	3. ХАРАКТЕРИСТИКИ СУСПЕНЗИИ

	3.1
	Наименование суспензии
	

	3.2


	Химический состав твёрдой фазы


	Элемент
	%
	Элемент
	%

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	3.3
	Состав жидкой фазы
	
	Объем-ный %
	
	мг/м³

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	3.4
	Химический состав жидкой фазы
	Элемент
	%
	Элемент
	%

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	3.5
	Абразивные/коррозионные вещества в суспензии
	

	3.6
	Вредные вещества в суспензии
	

	3.7
	Дисперсный, фракционный  состав  суспензии на  входе  в фильтр:
	  <1 мкм-                           .…..%

    5 мкм-                            .…..%

  10 мкм-                            .…..%

  50 мкм-                            .…..%

100 мкм-                            .…..%

250 мкм-                           ..…..%

500< мкм-                          .…..%

	3.8
	Свойства суспензии:

- плотность подачи суспензии, г/л;

- плотность жидкой фазы, г/л;

- содержание твердого, %;

- плотность твердой фазы, г/см3;

- температура подачи суспензии, °С; 

- максимальная температура подачи суспензии, °С;

- удельный вес твердого, кг/дм3;

- зависимость от температуры;

- содержание Cl в пульпе, ppm;

- рН (кислотная, щелочная, нейтральная);

- рН фильтрата (кислот., щелочн., нейтральная);

- необходимость промывки кека;

- тип промывки жидкости;

- температура промывной жидкости, °С;

- дополнительные материалы для фильтрации. 

- дополнительные комментарии:
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	да
	нет

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	да
	нет

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	4. УСЛОВИЯ ФИЛЬТРАЦИИ (ЦЕЛЬ)

	4.1
	Продукт:

- кек (твердое);

- фильтрат (жидкое);
	да
	нет

	
	
	
	

	
	
	
	

	4.2
	Отходы:

- кек (твердые);

- фильтрат (жидкие);
	да
	нет

	
	
	
	

	
	
	
	

	4.3
	Необходимая производительность кека, 

- т сух. /час;
	

	
	
	

	4.4
	Необходимая производительность подачи:

- т сух. /час; 

- л/час.
	

	
	
	

	
	
	

	4.5
	Необходимая производительность фильтрата, м3/час.
	

	
	
	

	4.6
	Влажность кека, %
	

	4.7
	Потребление промывной жидкости, м3/т сухого.
	

	4.8
	Чистота фильтрата: 

- мг сухого/л;

- ppm.
	

	
	
	

	
	
	

	4.9
	Результат промывки
	

	4.10
	Помощь фильтрации
	да
	нет
	не допускается

	
	
	
	
	

	4.11
	Вид помощи фильтрации
	

	4.12
	Необходимость сгущения суспензии
	да
	нет

	
	
	
	

	4.13
	Плотность суспензии после сгущения, г/литр
	

	5. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ  СВЕДЕНИЯ

	5.1
	Место  установки, схема, план (помещение, открытая площадка), габариты площадки, ограничение по высоте, наличие  предварительных аппаратов  очистки, чертежи и др. для размещения фильтр
	Приложить

	5.2
	Диапазон наружных температур, °С.
	-…°С…..+…°С.

	5.3
	  Особые требования по автоматизации.
	

	5.4
	  Требование к комплектации:

  - ограждение, да/нет;

  - укрытие, да/нет;

  - лестница, да/нет;

  - датчики уровня суспензии, да/нет;

  - прочее.
	

	5.5
	Наименование организации, адрес
	

	5.6
	Должность, Ф.И.О., № телефона, e-mail,  лица, заполнившего  опросный лист.
	 «____» ________20    г.

подпись, дата


�








